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Allman information

Prefabricerade anslutningsdetaljer for apparater till varme- och tapp-
vattensystem, sjukhusapparater, diskmaskiner, vattenlas m.m.

TEKNISK DATA

Roérkonstruktioner Tunnvéggiga koppar- och rostfria stalror
Dimension 6 —42 mm
Plastroérskonstruktioner PEH
Dimension 32 - 315 mm
PN 32-10
UTFORANDE

Pa var avdelning for prefabricering arbetar vi savidl med bearbetning av
ror som med montering av komponenter till kompletta enheter.

Pa komponentsidan finns egen tillverkning av ventiler f6r vdrme- och
tappvattensystem samt handelsprodukter fran ledande tillverkare i Eu-
ropa.

Tillverkning sker mot kundritning.
Konstruktionsprinciper enligt produktblad 6ver
* Sammanfogning
® Rérbockning
e Uppkragning
¢ Flanskragning

Sammanfogning

Lodning / Svetsning

TEKNISK DATA

Lodning Enligt standard SS-EN 12799, SS-EN
12797. Samtliga 16dare &r certifierade
enligt SS-EN 13133. Svetsansvarig ar

IWS certifierad.
Manuell svetsning Enligt standard EN ISO 5817. Samtliga
svetsare dr certifierade enligt EN 287-1.
Orbitalsvetsning Enligt standard SS-EN 288-5. Samtliga

svetsare dr certifierade enligt EN 1418.
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Rorbockning

Kundspecifik tillverkning av bockade rérkonstruktioner.

TEKNISK DATA

Dimensioner kopparror 6,10,12,15, 18, 22, 28 och 35 mm

Dimensioner tunnvéggiga 6,10, 12, 15, 18, 22, 28 och 35 mm
stalror

Max arbetstryck 1,6 MPa
Max arbetstemperatur 120 °C
Max rorldangd innan forsta 1995 mm
bock

UTFORANDE

Maétt A enligt principritningen avser minsta skédnkellingd som &r 20 mm
vid 16dning och 30 mm f6r kopplingsanslutning plus bockningsradie.

For undvikande av efterkapning bor 40 mm skénkelldngd efterstrdvas.

Maétt B = 40 mm avser minsta matt mellan tva bockar.

Bockningsradie for respektive dimension
6 mm R16
10 mm R30
12 mm R21,6
15 mm R30/R22,5
18 mm R27
22 mm R40 / R33
28 mm R55
35 mm R52,5/R70
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Uppkragning - Kopparror

Kundspecifik tillverkning av rérkonstruktioner med uppkragad T-
anslutning.

TEKNISK DATA

Dimensioner 12,15, 18, 22, 28, 35 och 42 mm
Max arbetstryck 1,6 MPa
Max arbetstemperatur 120 °C

UTFORANDE

Kundspecifik tillverkning av rorkonstruktioner med uppkragad T-anslut-
ning, vilket innebér att antalet I16dningar kan minskas. I det anslutande
roret klipps en radie for att inte stora flodet vid avsticket (Notchning).

KONSTRUKTIONSPRINCIPER FOR KOPPARROR

Uppkragningsdimen- | 6 8 10 (12 |15 |18 |22 |28 |35 |42
sion Invandig (B)

12 |08 (1,0(1,0 |10
15 108 |1,0(10 |10 |12
18 108 (10(10 (10 |12 |12

@Rordimen-

sion (A) 22 (08 (1012 (12 (15 (15|15

28 |08 (1012 (12 (15(15]20 (15

35 (08 (1012 (12 (15 (15|20 (20|15

42 (08 |10(1,2 |12 {15 |15]|20 2,0 |20 |20
Godstjocklek (mm)
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Uppkragning - Rostiria
stalror

Kundspecifik tillverkning av rérkonstruktioner med uppkragad T-
anslutning.

TEKNISK DATA

Dimensioner 12,15, 18, 22, 28, 35 och 42 mm
Max arbetstryck 1,6 MPa
Max arbetstemperatur 120°C

UTFORANDE

Kundspecifik tillverkning av rorkonstruktioner med uppkragad T-an-
slutning, vilket innebédr att antalet svetsmoment kan minskas. Genom
planing av r6r kan orbital- och stumsvets utforas.

KONSTRUKTIONSPRINCIPER FOR STALROR

Uppkragningsdimension | 10 12 15 18 22 28 |35 42
Invandig @ (B)

12 1,0 |10

15 1,0 |10 [1,0

18 |10 |12 |12 |10

@Rordimension

22 |10 [12 |12 |12 |12
(A)

28 1,0 |10 (10 (10 (1,0 |10

35 1,0 |10 (10 (10 (14 |12 |12

42 1,0 11,2 (1,2 |12 (14 |14 |14 |12

Godstjocklek (mm)
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Flanskragning

Kundspecifik tillverkning av rorkonstruktioner i koppar- och rostfria
stalror med flanskragning.

TEKNISK DATA

Dimensioner Enligt tabellerna nedan
Max arbetstryck 1,6 MPa
Max arbetstemperatur 120 °C

KONSTRUKTIONSPRINCIPER
*Armerad packning krdvs

Skiss 1, Flansforband

A= Ror-dim. mm | B=Flans-krage | C=Packning D= Mutter- Dim.
mm mm
12x1 18 19x13x2 G15
15x1 18 19x13x2 G15
15x1 24 24x17x2 G20
18x1 24 24x17x2 G20
18x1 28 30x21x2 G25
22x1,5 24 24x17x2* G20
22x1,5 30 30x21x2 G25
22x1 30 30x21x2 G25
22x1 33 38x27x2 G32
22x1,5 35 38x30x2 G32 Skiss 1. Flansforband
28x1 38 38x30x2 G32 o
28x1 40 44x32x2 G40 G R
28x1,5 30 30x24x2 * G25 c B A
28x1,2 38 38x27x2 G32 ,,_P L
28x1,5 38 38x27x2 G32 ] =
28x1,2 43 44x32x2 G40
28x1,5 43 44x32x2 G40
35x1 43,5 44x32x2 G40
35x1,5 43 44x32x2 G40
35x2 39 39x30x2 * G32
35x2 43 44x32x2 G40
42x1,5 55 55x42x2 G50
42x2 45 45x38x2 * G40
42x2 55 55x42x2 G50
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Skiss 2, Min. matt

E= Ror-dim. mm | F= Flans-dim G= Min Skankel- | R= Radie
mm langd

312 V3 48 21,6
312 8 62 21,6
15 \Z3 50 22,5
15 S 71 30
18 8 53 27
218 17 53 27
@22 8 56 33
@22 4 63 40
a22 17 56 33
@22 17 63 40
@22 1% 56 33
a22 1% 63 40
728 17 96 55
328 1% 96 55
228 1% 96 55
335 1% 93 52,5
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Skiss 2. Min. matt




Er OEM-partner

Vi ar marknadsledande tillverkare av ventiler, komponenter och prefabricerade enheter fér den europeiska OEM-
marknaden. Vi kombinerar ett brett sortiment, ett stort tekniskt kunnande och en hég grad av kundanpassning.
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